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FIXMETAL
REPARERANDE LAGERLÅSNING

PRODUKTBESKRIVNING
Anaerobisk pasta för reparation, tätning och låsning av släta metallytor som t.ex.
cylindriska delar, lager och bussningar. Lämplig för stora och ojämna spalter (max.
0,5 mm). Reparerar och låser slitna lagerhus utan behov av ombearbetning. God
beständighet mot stötar och vibrationer. Skyddar mot korrosion. Fördelar belast-
ningen jämnt över de behandlade ytorna. Mycket resistent mot olja, kolväten, varmt
och kallt vatten, ånga, industriella vätskor och gaser etc. Långvarig låsning. Tätar
perfekt om det finns tillräckligt med produkt i fogen.

ANVÄNDNINGSOMRÅDEN
Fixmetal rekommenderas särskilt för reparation och låsning av slitna eller repade
bussningar, lager, kugghjul, remskivor, axlar och stänger.

BRUKSANVISNING
Bruksfärdig produkt. Appliceringstemperatur: +5°C...+40°C. Rengör ytan t.ex.
med Orapi Pre-Glue Cleaner. Applicera ett jämnt lager på ytan, tillräckligt för att
fylla spalten. Foga delarna samman och låt produkten härda utan rörelse i 30-60
minuter. Härdningstiden på t.ex. rostfritt stål, ytbehandlade metaller och vid låga
temperaturer kan förkortas vid behov med Orapi Activator 3140.

TEKNISK INFO

Spaltfyllnad (med
Activator 3140)
Skjuvhållfasthet
Full styrka

Färg/konsistens
Temperaturområde

Härdningstid (stål)

Max 0,5 mm
>20 N/mm²
24 timmar

Grå pasta
-60°C…+150°C,
utan vibration 230°C
10-25 min

Art.nr 1312T2: 50 G
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